2014-1批焊工新学员培训实操计划
	第一周
	第二周
	第三周
	第四周
	第五周

	1、 召开开班班会：安全教育、纪律要求、培训注意事项、培训计划公布。             

2、 设备工具材料的初步认识，设备工具的使用方法。

3、 学习焊条电弧焊电流调节、引弧、运条以及平板上的操作要领。
	1、 学习板对接平焊（1G）的操作方法（氩弧焊打底、J427焊条电弧焊填充盖面）。

2、 平焊考试。
	3、 1、学习板对接立焊（3G）的操作方法（氩弧焊打底、J427焊条电弧焊填充盖面）。

2、立焊考试。
	1、1、学习板对接横焊（2G）的操作方法（氩弧焊打底、J427焊条电弧焊填充盖面）。
2、横焊考试。
	1、学习氩弧焊Φ60×6管对接转动焊（1G）操作方法。
2、Φ60×6管对接转动焊考试。

	第六周
	第七周
	第八周
	第九周
	第十周

	1、 学习氩弧焊Φ60×6管对接水平固定焊（5G）操作方法。
2、 Φ60×6管对接水平固定焊考试。
	1、学习氩弧焊Φ60×6管对接垂直固定焊（2G）操作方法。
2、Φ60×6管对接垂直固定焊考试。
	1、 学习氩电联焊Φ159×8管对接水平固定焊（5G）操作方法。

2、 Φ159×8管对接水平固定焊考试。
	1、学习氩电联焊Φ159×8管对接垂直固定焊（2G）操作方法。

2.Φ159×8管对接垂直固定焊考试。
	1、综合练习。
2、取证考试试件准备。
3、参加正式的取证考试（理论、实操）。

	备注：1、本次培训受人力资源部委托，学员共12人，系安装分公司所需的。
2、理论学习通过教师授课、分发复习资料和微机模拟答题的形式进行，培训教师给予解惑指导。
3、培训和考试时间暂定10周（2014年2月24日-5月10日），遇节假日休息时顺延。
4、每周一上午召开安全会，每天练习前由老师提出安全要点。
5、需达到的结果：通过培训达到焊接1类管道取证水平，包括焊条电弧焊和钨极氩弧焊两种焊接方法。
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